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Walzsektor-Verdichtungsgerat WSV-KW-30 (DBGM) zur Herstellung von Walzasphalt-
probeplatten im Labor

Das Prinzip des Walzverdichtungsverfahren im Labor ist seit vielen Jahren bekannt. Bereits 1990 wurde in der im Auftra-
ge des Bundesministeriums fiir Verkehr vergebenen Forschungsarbeit 7.123 an dem Institut fir StraBenwesen der TU
Braunschweig gezeigt, dass im Vergleich zu anderen Verdichtungsverfahren das Walzverdichtungsverfahren aus prif-
technischer Sicht ,mit Abstand am gunstigsten zu beurteilen ist".

Auf Basis dieser Ergebnisse wurde im Rahmen einer weiteren Forschungsarbeit 7.162 in unserem Haus die Geratetech-
nik zum Walzsektor-Verdichtungsgerat WSV (DBGM) entwickelt und an der TU Braunschweig eingesetzt. Die For-
schungsergebnisse der TU Braunschweig zeigen, dass .das Labor-Walzverdichtungs-Gerat fur die Herstellung von
Asphaltprobeplatten aus Asphaltdeckschichtvarianten unterschiedlichster Art ohne jede Einschrankung geeignet ist”.

Wie diese und andere Forschungsarbeiten und Untersuchungen bestatigen, weisen die mit unseren Walzsektor-Verdich-
tungsgeraten WSV (DBGM) hergesteliten Asphaltprobeplatten im Vergleich zu allen anderen Labor-Verdichtungsverfah-
ren die besten praxisadaquaten mechanischen Eigenschaften auf. Hierbei wird das Mischgut durch den Walzsektor mit
einem Radius von 550 mm (entsprechend einer StraBenwalze) mit einer walzenden Bewegung bei gleichférmiger
Geschwindigkeit innerhalb des Formkastens knetend bzw. walkend wie auf der StraBe verdichtet. Hierdurch werden weit-
gehend homogene Probeneigenschaften erzielt, wodurch sich mit dem Walzsektor-Verdichtungsgerat WSV (DBGM) her-
gestellte Asphaltprobeplatten und daraus hergestellte Probekorper (Bohrkerne und Prismen) fir viele Laborversuche und
performance-orientierte Asphaltpriifungen wie z.B. den Spurbildungsversuch, Druck-Schwell-Versuch, dynamischer
Stempeleindruckversuch, dynamischer Triaxialversuch, statischer Kriechversuch, Kalteversuch, Ermidungsversuch und
andere Versuche besonders gut eignen.

Die Geratetechnik wurde von uns kontinuierlich weiterentwickelt und steht heute in der abgebildeten Serienbauform zur
Verfliigung. Dabei wird mit der integrierten Programmsteuerung der an der TU Braunschweig erforschte und in der ALP A-
StB" festgelegte Verdichtungsprozess vollautomatisch durchgefiihrt. In Verbindung mit der einfachen Handhabung eig-
net sich das Walzsektor-Verdichtungsgerat WSV (DBGM) daher fiir den Einsatz in jedem Asphalt-Laboratorium. Die eigent-
liche Probeplattenherstellung wird dabei komfortabel in nur 10 Minuten Arbeitszeit realisiert:

1. In den horizontal geteilten Formkasten die untere Einlegeplatte zur Probenentnahme einlegen.

2. Das fertige Mischgut in den Formkasten einfiillen, etwa gleichmaBig verteilen und die Mischguthéhe messen.

3. Die Mischguthdhe als Starthohe fir das Verdichtungsprogramm einstellen und den Verdichtungsprozess starten.
Dadurch fahrt der Belastungskolben nach unten, wobei das Walzsegment in den Formkasten schwenkt. Der Tisch-
vorschub wird automatisch bei der Starthéhe zugeschaltet und der Verdichtungsprozess gemaB ALP A-StB® wird voll-
standig abgearbeitet. Nach dem Ende des Verdichtungsprogramms wird das Walzsegment wieder nach oben gefah-
ren und seitlich herausgeschwenkt.

4. Mit dem Auspresszylinder die Probeplatte aus der unteren Formhalfte nach oben in die obere Formhalfte auspressen.
Die Schnellspannverschlisse der oberen Formhalfte I6sen und diese zusammen mit der Einlegeplatte und der Probe
aus dem Walzsegmentverdichter herausheben und zum Abkuhlen abstellen.

Fir weitergehende Forschungen, Untersuchungen und Sonderanwendungen wurden bereits Walzsektor-Verdichtungs-
gerate fir andere Probenabmessungen (z.B. 500 x 400 mm), mit anderen Verdichtungsprogrammen, mit Messdatener-
fassungssystemen zur Bestimmung der Verdichtungsarbeit, mit stufenlos einstellbarer Tischgeschwindigkeit und in ande-
ren BaugroBen realisiert. Kundenspezifische Anforderungen konnen auf Anfrage realisiert werden.

Zur Herstellung und Prifung von Asphalt liefern wir auBerdem spezielle Asphalt-Labormischer, Spurbildungsgerate, sta-
tische und dynamische Prifmaschinen und vieles mehr aus eigener Produktion.

Technische Daten

Walzsektor-Verdichtungsgerat WSV-KW-30 (DBGM)

Walzsektor-Radius:

550 mm

Walzkraft:

0 - 30 kN (entspricht 0 — 115 kN/m Walzengewichtskraft)

Probentemperierung: Getrennte Temperaturregelung fiir Walzsektor und Formkasten bis jeweils 150°C
ProbenmaBe (LxBxH): 320 x 260 x 40 — 120 mm

Breite: ca. 1050 mm (ca. 1750 mm mit schwenkbarem Gehause)

Tiefe: ca. 850 mm

Hohe: ca. 2550 mm (Montagehohe ca. 2700 mm, Sonderbauform fir niedrige Radume verfligbar)
Gewicht: ca. 1150 kg

Elektrischer Anschluss: |400V /3~ N,PE/50Hz /5,5 kW

Garantie: 1 Jahr

Lieferumfang: * Walzsektor-Verdichtungsgerat WSV-KW-30

* Schutzverkleidung mit Schiebetir und Sicherheitsschalter

* Form- und Walzsektorheizung mit stufenloser Regelung bis 150°C
* Verdichtungsprogramm gemaB den Vorschriften der ALP A-StB*

* Geteilter Formkasten mit 1 oberen Formkasten

* 1 Stahlblecheinlegeplatte

* 1000 Blatt Einlegepapier (319 x 259 mm)

* Bedienungsanleitung

*Hinweis: Die ALP A-StB befand sich zum Zeitpunkt der Drucklegung noch im Entwuri.

- Technische Anderungen vorbehalten -
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